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Certificado de Garantia

Assegura-se a este produto garantia contra qualquer defeito de material ou de fabricagdo que nele
se apresente no periodo de 1 ano, contado a partir da data de aquisi¢éo pelo consumidor final.

[J [J
Os servigos de garantia a serem prestados s&o restritos unicamente a substituicdo ou conserto Fu rad e.l ra In d u Str.l al

gratuito das pecgas defeituosas, desde que, a critério de um técnico credenciado, for identificado
defeito de fabricagdo, constate-se falha em condi¢des normais de uso, durante a vigéncia desta FC 4 5
garantia. -

Agarantia torna-se nula e sem efeito se este produto sofrer qualquer dano provocado por acidente,
agentes da natureza, desgaste natural das pecas e componentes, uso abusivo ou em desacordo
com as instrugdes de utilizagédo fornecidos com este produto, defeitos ou danos causados pelo
descuido do usuario no manuseio, apresentar sinais de violagéo, ajuste ou conserto por pessoas
nao autorizadas ou adaptagdes.

A garantia ndo inclui consumiveis como, por exemplo, combustiveis e/ou lubrificantes. Sera
considerada nula a garantia se este certificado apresentar rasuras ou modificagdes.

Os servigos acima mencionados, somente serédo prestados nos locais autorizados e indicados pela
Ferrari. O proprietario se responsabiliza pelas despesas e riscos de transporte (ida e volta) do
produto a esses locais. Caso ndo haja esse servico em sua localidade, o proprietario se
responsabiliza pelas despesas e riscos de ida do produto aos locais autorizados pela Ferrari e as
despesas e riscos de transporte de volta do produto ao proprietario, &€ de responsabilidade da
Ferrari.

O certificado, devidamente preenchido pelo revendedor, deve ser apresentado juntamente com a Parabens'

respectiva nota fiscal de venda em qualquer caso de reclamacéo. Vocé acaba de adquirir mais um

A Nota: A garantia torna-se nula se o equipamento for devolvido sem seus respectivos acessorios, produto com a qualidade Ferrari,

descritos na embalagem ou no manual. empresa preocupada em oferecer
sempre qualidade, honestidade e
Acesse também nosso site: www.ferrarinet.com.br e conhega toda nossa linha de produtos. seguranca aos seus usuarios.

Observagao: Caso nao haja Servigo Autorizado em sua localidade, favor ligar para o telefone
(11) 2105-7500, ou acessar o site: www.ferrarinet.com.br

Nome do Comprador:

N°. Da Nota Fiscal: Data:_ /| N° de Identificagao*:

Assinatura e Carimbo do Revendedor:

*Nota: o niumero de identificagdo encontrasse na etiqueta do produto.

®

CARACOL Caracol Comeércio de Maquinas e Ferramentas Ltda
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*Este documento é uma instrucdo para fins gerais; algumas
diferencas entre figuras e objetos poderao ocorrer.

1. AVISOS DE SEGURANCA

1. Leia todas as instrucdes antes de utilizar esta maquina.
2. Mantenha as protegdes no lugar e em ordem de funcionamento.

3. Mantenha a area de trabalho limpa. areas desorganizadas podem causar acidentes e
lesdes.

4. Mantenha criancas e visitantes longe da area de trabalho.

5. Use trajes adequados, sem roupas largas, luvas, gravatas ou joias que possam se prender
as partes moveis. use protecao na cabeca se tiver cabelos longos.

6. Use sempre protecdo visual e também mascara facial para protecao contra poeira quando a
operagao soltar muito po.

10. ACESSORIOS INCLUSOS

1 Mandril para furos de 1 a 13mm

2 Luva conica 4/3 x 1

3 Luva conica 4/2 x 1

4 Suporte do Mandril de furar M.T.4 1

5 Cunha da ferramenta DIN317/3 x 1 de haste conica

11. TROCA DE VELOCIDADE DO FUSO E DA ESTRUTURA DE
OPERACAO

0Os principais componentes para troca de velocidade ficam montados no porta brocas ou
porta-fresas e sdo acionados pelos motores na extremidade do porta brocas ou porta-fresas.

12. TROCA DA VELOCIDADE DE AVANCO E DA ESTRUTURA DE
OPERACAO

(1) Estrutura de troca da velocidade de avanco. (vide figura 8, pag. 8) A estrutura de troca da
velocidade de avancgo fica montada no cabecote.

Sao possiveis 6 diferentes velocidades de avanco através da troca de um conjunto de trés
engrenagens acionadas por alavanca. Antes de trocar a velocidade de avanco, pare o fuso e
gire o volante 18.

(2) Estrutura de operagao de avanco. (vide figura 8, pag. 8). Empurre a alavanca 1 e gire-a.
Agora o fuso podera se movimentar rapidamente com a mao. Puxe a alavanca 1 para fora para
iniciar o avanco automatico. Antes de realizar o micro-avanco, gire o volante 18 até a
posicdo “0”, ou seja, o fuso fica fora do sistema de troca de velocidade de avanco. Puxe a
alavanca 1 para fora e gire o volante de micro-avanco 4. Agora o fuso pode iniciar o micro-
avanco.

(3) Ajuste de seguranca do avanco do fuso (veja a figura da estrutura da FC45-A).

Quando a méaquina iniciar o avanco automatico e a pressao de avango for acima de 506 kg, a
embreagem de seguranca devera patinar. Se quando a pressdo de avanco estiver acima de
506 kg e a embreagem de seguranca ndo patinar, ou se a pressao de avanco for abaixo de 480
kg e a embreagem de seguranca patinar, a embreagem devera ser ajustada.




9. OPERACAO, TESTE E AJUSTE (continuacio)

a. Leia o manual de operacdo cuidadosamente antes de instalar e ligar a maquina.
b. As normas de aplicacdo desta maquina deverao ser obedecidas.
c. Os métodos de lubrificacdo desta maquina deverdo ser obedecidos.

d. Deixe uma certa folga entre a ponta da haste conica da broca helicoidal e o ponto de
contato do dispositivo de descarregamento; nao usar ponta de haste conica ndo padronizada
e luva da ferramenta conica inadequada.

e. Limpe a pintura com produto anti-ferrugem cuidadosamente e adicione lubrificante, em
seguida ligue a maquina desde a baixa até a alta velocidade e verifique se esta operando
corretamente.

0 controle principal do fuso contém as posicoes direita, esquerda e parada.

Soltando-se a alavanca de trava 13 e girando a alavanca 7, o cabecote poderd ser
movimentado verticalmente.

Soltando-se a contraporca 16, a mesa de trabalho podera ser inclinada a + 90°. Em operacao,
aalavanca 13 deve ser travada.

Avanco do fuso: girando-se a alavanca 1, o fuso descera, soltando e a alavanca 8, o fuso
retornara automaticamente pela acao da mola.

Extracdo de ferramenta (brocas, fresas, etc.): gire o botdo 12 até o indicador (vermelho) ficar
para baixo em seguida segure a alavanca 1 e lance-a com impacto para cima, a ferramenta
podera ser extraida. Com o indicador do botdo 12 para cima, a ferramenta podera ser
instalada novamente.

Profundidade de furacdo: gire a porca 9 e ajuste o bloco 6 para controle da profundidade do
furo.

Movimento da mesa de trabalho: soltando-se a alavanca de trava 14 e girando a alavanca 11,
amesa de trabalho podera se movimentada verticalmente. 0 bloco de apoio podera ser girado
de 0 a 360° em torno da coluna. Soltando-se a porca 16, a mesa de trabalho podera ser
inclinada em £ 90°.

Ajuste da mola na figura 9: soltando-se a alavanca 2, girando a base da mola 1, a forca da
mola podera ser ajustada; em sequida, a alavanca 2 devera ser travada.

Caso o cabegote sobre a mesa de trabalho ndo puder ser travado ou solto, solte a porca das
alavancas de trava 13 e 14.

Ajuste a porca na posicdo adequada e em sequida aperte-a.Todas as pecas desta maquina
foram ajustadas na fabrica; ndo é necesséario nenhum ajuste, exceto em caso de necessidade.

NOTA IMPORTANTE: Sempre utilize ferramentas para realizacdo dos trabalhos bem afiadas e
de boa qualidade. Ferramentas erradas ou de ma qualidade comprometerao o resultado do
trabalho, trardo danos a maquina e por conseqiiéncia, maior custo para manutencao.

1. AVISOS DE SEGURANCA (continuacao)

7. Retire as chaves de ajuste da ferramenta antes de iniciar a operagao.
8. Certifique-se de que a broca ou a ferramenta de corte esteja bem travada no mandril.
9. Evite partidas ndo intencionais.

10. Mantenha posicao e estabilidade adequados a todo momento. Nao se estenda sobre ou
através de maquinas em funcionamento.

11. Faca a manutencao das ferramentas com cuidado. Mantenha as ferramentas afiadas e
limpas para um desempenho melhor e mais seguro.

12. Nao opere esta maquina sob influéncia de remédios, alcool ou qualquer outro
medicamento que possam alterar sua estabilidade fisica.

13. Use a ferramenta correta para o trabalho. ndo tente forcar uma ferramenta pequena ou
um dispositivo de fixacdo para fazer o trabalho de uma ferramenta industrial maior.

14. Certifique-se de que esta maquina esteja corretamente aterrada.

15. Prenda a peca a ser trabalhada para evitar que ela gire com a broca ou com a ferramenta
de corte.

2. DESENHO DO EQUIPAMENTO E SEUS COMPONENTES

EXTRATOR
DA BROCA

CABECOTE

MESA DE TRABALHO

S

—_— &= ——
BLOCO DE APOIO Y
- . TRAVA DA
e / MESA DE TRABALHO
\
BOMBA DO LIQUIDO . COLUNA VERTICAL

DE REFRIGERACAQ

Figura 1 - Componentes



3.PRINCIPAIS ESPECIFICACOES E CARACTERISTICAS TECNICAS

MODELO

Motor:

Rotacdo do motor:

Tensao Nominal:

Capacidade méaxima de furacao:
Cone Morse:

Avanco automatico de velocidade (rpm):

Gama de velocidades (6 tipos):
Curso maximo do cabecote/cremalheira:
Curso maximo da mesa/cremalheira:
Area atil da mesa:

Inclinacdo da mesa:

Area atil da base:

Distancia entre a coluna e a arvore:
Distancia entre a arvore e a mesa:
Distancia entre a arvore e a base:
Dim da maquina:

Peso:

FC-45

2cv

95 a 1500 rpm

110 /220 volts (mono)

130 mm

4

(0.06, 0.09, 0.12, 0.15, 0.18 e 0.30)
95, 175, 310, 450, 850 e 1500 (rpm)
250mm

600mm

380 x 300mm

45°

417 x 416mm

283mm

725

1125mm

Alt.1850 x Larg. 750 x Comp. 1000 mm
430 Kg

4.PRINCIPAIS APLICACOES E CARACTERISTICAS

Esta maquina é do tipo universal, aplicavel principalmente para furar, usinar rasgo de
chaveta, rebaixar, chanfrar, alargar e fazer roscas.

0 cabegote pode ser movimentado verticalmente, e girado 360° em torno da coluna vertical,
0 mesmo acontecendo com a mesa de trabalho central.

0 cabecote e a mesa central podem serinclinados a + 90°.

A movimentacdo do cabecote e da mesa de trabalho é feita através da engrenagem sem-fim
de facil operacdo.

A profundidade do furo é garantida através da régua graduada fixada na coluna e da porca de
ajuste.

Para facilitar a troca de ferramentas, € montado um extrator de ferramentas no fuso.

9. OPERACAO, TESTE E AJUSTE

Lista das pecas de operacdo (conforme a figura 8)

1. Alavanca e avanco do fuso

2 Alavanca de mudanca de velocidade

3 Alavanca de mudanca de velocidade

4 Alavanca de micro-avango

5 Painel de controle elétrico

6 Escala

7 Alavanca de subida e descida do cabegote
8 Alavanca de trava do fuso

9 Porca de ajuste da profundidade

10 Alavanca de trava da mesa de trabalho
11 Alavanca de trava do cabecote

12 Extrator da ferramenta

13 Alavanca de subida e descida da mesa
14 Alavanca de trava da mesa

15 Mesa de trabalho

16 Contraporca

17 Mesa de apoio

18 Alavanca de mudanca da velocidade de avango
19 Eixo arvore




8. TRANSPORTE E INSTALACAO

Todas as alavancas de travamento devem estar na posicao travada antes do levantamento
(veja a Figura 6).

0 calculo da profundidade da base é a d&rea maxima que a mesa de trabalho gira 360° em torno
da coluna vertical. A Figura 7 é a dimensdo minima para chumbamento; a altura pode ser
ajustada de acordo com a necessidade. Ao instalar a maquina, chumbe o parafuso de
nivelamento em uma base de concreto de acordo com a posicdo dos furos da base. Depois que
o concreto secar por completo, posicione a maquina sobre a base de concreto, ajuste-a com
um nivel e em seguida aperte firme o parafuso de nivelamento.

Figura 6 — Local para Levantamento Figura 7 - Local para Instalacao

4 ARRUELAS @ 16 GB95-85
4 PORCAS M16 GB41-86
4 PARAFUSOS M16 X 300 GB779-76

5. SISTEMA DE TRANSMISSAO

0 fuso com 12 velocidades diferentes é acionado pelo eixo I do motor, acionando as
engrenagens 6 e 7, que acionam o eixo II e as engrenagens 3, 4 e 5, acionando o eixo III que
aciona a engrenagem 1 e 8 que aciona o fuso.

0 avanco descendente do fuso é feito pela engrenagem 9 que aciona a cremalheira da luva do
fuso e o reposicionamento da luva do fuso é feito automaticamente pela mola na engrenagem 9.

0 cabecote pode ser movimentado verticalmente através do sem-fim 11, da engrenagem sem-fi
m 12 e da cremalheira.

0 Suporte preto da mesa de trabalho pode ser movimentado verticalmente através do sem-fim
13, da engrenagem sem-fim 14 e da cremalheira.

Figura 2




6. SISTEMA ELETRICO 7. LUBRIFICACAO

Adicione 6leo lubrificante N° 30 no cabecote, uma vez a cada 6 meses. Nas outras partes

Sistema com derivagbes e com composicdo de chaves, Figura 4 - Esquema de instalacdo
indicadas na figura abaixo, deve ser lubrificado a cada turno de trabalho.

elétrica.
Nao ha fusiveis na maquina, portanto recomendamos a instalacdo de trés fusiveis de 10A na
entrada de energia, com um fio terra conectado firmemente.

Figura 3
- - UMA A CADA
N° | cODIGO NOME ESPECIFICACAO arp
6 MESES
1 M1 Motor Principal YL90-4
1.1 KW 1
2 K1 Chave do Motor
Principal CA10-20 1
3 M2 | Motor da Bomba
D'Agua YDS-12 40W 1
4 XT Placa de
Terminais 15A-4 1 UMA A CADATU RN
5 K2 | Chave do Motor DE TRABALHO
da Bomba d'agua LwW8-10/2 1
Entrada de energia
50/60 HZ
110 /220V - :
espessura do fio: 4 x 1.5 mm? o -— —L
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